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В случае оловянного электрода пики на катодных ветвях ЦВА-кривых, соответствующие процессу вос-
становления Ag(I), наблюдаются для потенциалов от – 460 до –550 мВ, т. е. в более отрицательной области, 
чем на электроде c покрытием Ni–P. Максимальная плотность тока восстановления Ag(I) в условиях 20 °С 
при –512 мВ составляет –1,74 мА/см2 (см. рис. 2, б, кривая 1). Повышение температуры до 60 °С сме-
щает максимум плотности тока (– 4,86 мА/см2) в положительном направлении до Е = –504 мВ. Максималь-
ная плотность тока восстановления Ag(I) увеличивается с ростом температуры от 20 до 60 °С в 2,8 раза 
(см. рис. 2, б ), т. е. в большей степени, чем для электрода с покрытием Ni–P, что свидетельствует об интен-
сификации восстановления Ag(I) не только в результате электрохимической реакции, но и по реакции (1).

Рис. 1. Фоновый электролит (без Sn(II) и Ag(I)):  
а – ЦВА-кривые для медного рабочего электрода с покрытием Ni–P;  

б – катодные сканы ЦВА-кривых для рабочего электрода – оловянной фольги.  
Температура электролита, °С: 1 – 20; 2 – 40; 3 – 60

Fig. 1. Background electrolyte (without Sn(II) and Ag(I)):  
а – CVA curves for the copper working electrode with Ni–P coating;  

b – cathodic scans of CVA curves for tin working electrode.  
Electrolyte temperature, °С: 1 – 20; 2 – 40; 3 – 60

Рис. 2. Раствор серебрения: a – ЦВА-кривые для медного рабочего электрода с покрытием Ni–P; 
 б – катодные сканы ЦВА-кривых для рабочего электрода – оловянной фольги.  

Температура электролита, °С: 1 – 20; 2 – 40; 3 – 60
Fig. 2. Silver plating electrolyte: a – CVA curves for copper working electrode with Ni–P coating;  

b – cathodic scans of CVA curves for tin working electrode.  
Electrolyte temperature, °С: 1 – 20; 2 – 40; 3 – 60


