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Термостойкие композиты на основе твердых МФС и КФС. Разработаны и исследованы соста-
вы образцов термостойких КМ на основе твердых МФС и КФС. Экспериментально установлено, что 
оптимальное содержание воды в данных композитах составляет 4–6 мас. %. Использование меньшего 
количества воды не позволяет получать образцы с достаточной прочностью, в то время как при введении 
воды в количестве более 6 мас. % перетираемая масса становится пластичной, что делает невозможным 
формование композитов описанным в методике способом.

Термические превращения фосфатных композитов на основе твердых МФC и КФС описываются 
термограммами, приведенными на рис. 5 и 6. 

Анализ полученных результатов показывает, что при нагревании до 200 °С для обоих типов ком-
позитов наблюдаются эндоэффекты, связанные с удалением адсорбированной и кристаллизационной 
воды. В температурном интервале 200–1000 °С фиксируется только экзоэффект кристаллизации AlPO4 
с максимумом при ~ 650 °С. На термогравиметрической кривой наблюдается плавное уменьшение 
массы образцов, обусловленное удалением воды, образовавшейся как в результате поликонденсации 
протонсодержащих фосфатных групп, так и кислотно-основного взаимодействия наполнителя и свя-
зующего. Общая потеря массы обоих образцов составляет менее 9 %, причем наиболее существенная 
потеря происходит при термообработке до 200 °С. Именно этот факт позволил в дальнейшем опреде-
лить указанную температуру в качестве важного критерия, необходимого для получения термостойких 
композитов и изучения их функциональных характеристик. 

Рис. 3. Рентгенограмма твердого КФС
Fig. 3. XRD pattern of solid calcium phosphate binder

Рис. 4. Термограмма твердого КФС
Fig. 4. TG-DSC curves of solid calcium phosphate binder


