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56 БГУ – столетняя история успеха

Исследование фазовых превращений КМ на основе твердого МФС при термообработке до 1000 °С 
(рис. 7) показало, что при комнатной температуре основными кристаллическими фазами композита яв-
ляются компоненты наполнителя (Al2O3, AlN) и связующее. При термообработке композита до 200 °С 
рефлексы, соответствующие Mg(H2PO4)2 ⋅ 4H2O, исчезают, что связано с удалением кристаллизаци-
онной воды. В температурном интервале 200–600 °С кристаллическими фазами композита являют-
ся только компоненты наполнителя (Al2O3, AlN), а связующее и продукты взаимодействия находятся 
в рентгеноаморфном состоянии. После термообработки выше 600 °С в композите появляется кристал-
лическая фаза ортофосфата алюминия (AlPO4), который образуется в результате химического взаимо-
действия нитрида алюминия и МФС в соответствии с уравнением 

3Mg(H2PO4)2 + 4AlN → Mg3(PO4)2 + 4AlPO4 + 4NH3↑.

Рис. 5. Термограмма фосфатного композита на основе твердого МФС  
(wМФC = 20 %, wнаполнителя = 75 %, wH2O = 5 %)

Fig. 5. TG-DSC curves of composite material based on  
solid magnesium phosphate binder (wbinder = 20 %, wfiller = 75 %, wH2O = 5 %)

Рис. 6. Термограмма фосфатного композита на основе твердого КФС
(wКФC = 15 %, wнаполнителя = 80 %, wH2O = 5 %)

Fig. 6. TG-DSC curves of composite material based on  
solid calcium phosphate binder (wbinder = 15 %, wfiller = 80 %, wH2O = 5 %)


