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Как показали результаты изучения прочностных свойств (рис. 8 и 9), полученные на основе МФС 
и КФС композиты в исследованном интервале температур обладают высокими значениями прочности 
на сжатие. Установлено, что наиболее оптимальное содержание твердого МФС в изучаемых системах 
составляет 20 мас. %, КФС – 15 мас. %. Следует отметить, что композиты на основе КФС уступают 
в прочности композитам на основе МФС. Так, прочность на сжатие композитов на основе МФС дости-
гает 120–130 МПа, а композитов на основе КФС не превышает 70–80 МПа. Термообработка компози-
тов до 1000 °С приводит к последовательному увеличению их прочности в 1,5–2,0 раза. 

Рис. 7. Рентгенограммы образцов фосфатных композитов на основе твердого МФС  
(wМФC = 20 %, wнаполнителя = 75 %, wH2O = 5 %) при различных температурах обработки

Fig. 7. XRD patterns of solid magnesium phosphate composites  
(wbinder = 20 %, wfiller = 75 %, wH2O = 5 %) at various treating temperatures 

Рис. 8. Зависимость прочности фосфатных композитов от содержания 
твердых связующих (ТТО = 200 °С):  1 – КФС; 2 – МФС

Fig. 8. Dependence of compressive strength of the composites  
on the content of solid phosphate binders (Тtreating = 200 °С):  

1 – calcium phosphate binder; 2 – magnesium phosphate binder


