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Из сопоставления содержания газообразных ингибиторов горения в огнезащищенной ППУ-компо-
зиции следует, что достижение требуемого показателя по максимальному приращению температуры 
(трудногорючие образцы ППУ) обеспечивается содержанием азота либо азота и хлора в пределах 
0,70–1,67 г в 100 г композиции. Стандартный показатель потери массы достигается для тех же образ-
цов в присутствии фосфорсодержащего компонента в количестве не менее 1,25 г в 100 г композиции. 
Следовательно, в случае с ППУ для обеспечения требуемого уровня огнестойкости необходимо до-
биться баланса между ингибированием процессов в газовой фазе, что позволяет снизить температуру 
в пламенной зоне, и образованием термоизолирующих продуктов в конденсированной фазе, снижающих 
дальнейший прогрев материала и, соответственно, потерю его массы. В пользу такого предположения 
свидетельствуют данные электронно-микроскопических исследований продуктов термолиза индиви-
дуального и огнезащищенного полимера (рис. 4), в ходе этих исследований обнаружена существенная 
разница в структуре карбонизованных продуктов. На это также указывают высокие физико-механические 
свойства твердых продуктов термолиза огнезащищенного ППУ (рис. 5).

Рис. 4. Данные СЭМ продуктов горения ППУ:  
а – индивидуальный ППУ; б – огнезащищенный ППУ. 

Срезы сделаны для образцов,  
отобранных на расстоянии 5 мм от фронта пламени 

Fig. 4. SEM data of polyurethane foam combustion products:  
a – individual polyurethane foam; b – fireproof polyurethane foam.  

Sections were made for samples taken at a distance  
of 5 mm from the flame front 

Рис. 5. Зависимость нагрузки разрушения продуктов  
термообработки ППУ от температуры для индивидуального ППУ (а)  

и огнезащищенного (трудногорючего) ППУ (б):  
1 – 300 °С; 2 – 350 °С; 3 – 400 °С; 4 – 450 °С; 5 – 500 °С

Fig. 5. Dependence of the load of destruction  
of polyurethane foam heat treatment products on temperature  

for individual polyurethane foam (a)  
and fireproof (slow-burning) polyurethane foam (b):  

1 – 300 °С; 2 – 350 °С; 3 – 400 °С; 4 – 450 °С; 5 – 500 °С


