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Термостойкие КМ на основе твердых фосфатных связующих и стеклянных ПМС. С использо-
ванием твердых МФС и КФС и стеклянных ПМС получены термостойкие теплоизолирующие компози-
ты, изучены их прочностные свойства (рис. 8, а; рис. 9, а). Установлено, что оптимальное содержание 
твердого фосфатного связующего в рассматриваемых системах составляет 30 мас. %, а массовые доли 
основного наполнителя и стеклянных ПМС могут варьироваться в интервалах 40 –50 % и 20 –30 % 
соответственно. Показано, что при более высоком содержании связующего и основного наполнителя 
плотность образцов значительно увеличивается (рис. 8, б; рис. 9, б), что негативно сказывается на 
теплоизолирующих свойствах композитов. Следует отметить, что по аналогии с композитами, содер-
жащими зольные микросферы, образцы термостойких теплоизолирующих материалов на основе МФС 
обладают большей прочностью по сравнению с образцами на основе КФС. Так, прочность на сжатие 

Рис. 7. Зависимость прочности термостойкого композита  
на основе твердого МФС и зольных ПМС от температуры обработки  

(wМФС = 20 %, wнаполнителя = 20 %, wЗПМС = 60 %)
Fig. 7. Dependence of compressive strength of thermostable composite  

based on solid magnesium phosphate binder and fly-ash hollow microspheres  
on treating temperature (wbinder = 20 %, wfiller = 20 %, wmicrospheres = 60 %)

Рис. 6. Рентгенограммы образцов 
 термостойкого магний-фосфатного композита с зольными ПМС,  

обработанных при различных температурах
Fig. 6. XRD patterns of thermostable magnesium phosphate composite  

containing fly-ash hollow microspheres  
at various treating temperatures


