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Обработка в хроматном травителе. Для удаления с поверхности магниевого сплава оксидных  
и гидроксидных пассивных пленок проводили операцию травления. Выбор хроматного раствора в ка-
честве травителя обусловлен его высокой эффективностью очистки поверхности магния при малой 
скорости травления подложки. Было замечено, что в процессе обработки образцов в данном растворе 
происходит не только снятие оксидных пленок, но и незначительное растворение магния в кислой среде. 
Установлено, что в течение первых 60 с травления скорость уноса магния составляет 6 мг/(см2 ⋅ с), далее 
унос замедляется, и по истечении 100 с травления масса образца практически не изменяется.

На рис. 2 представлены СЭМ-снимки поверхности образцов магниевого сплава МА2-1, полученные 
после обработки в хроматном травителе в течение 10–60 с. Из рис. 2 видно, что при травлении на про-
тяжении 10 с морфология поверхности практически не изменяется. Только на отдельных участках можно 
заметить незначительные растравы. При увеличении продолжительности обработки поверхность магния 
становится более развитой и травление равномерно протекает на всей поверхности (см. рис. 2, б, в). 
Дальнейшее увеличение времени травления до 40–60 с приводит к образованию областей на поверх-
ности магниевого сплава с глубокими впадинами и рытвинами (см. рис. 2, г – е). Следует отметить, что 
лишь по истечении 50 с полностью исчезают следы предварительной механической обработки поверх-
ности (см. рис. 2, д).

Согласно данным энергодисперсионного анализа на поверхности протравленного в течение 40 с образ-
ца магниевого сплава, помимо примесных элементов, были зафиксированы 2–4 ат. % Cr и 20–26 ат. % O2.

На рис. 3 представлена многослойная карта распределения элементов по поверхности после обработ-
ки в растворе травления. Отчетливо видно, что сигнал от магния слабее в тех областях, где наблюдается 

Рис. 1. Распределение содержания элементов 
 на поверхности вдоль анализируемой линии:  

1 – алюминий; 2 – кислород; 3 – марганец
Fig. 1. The distribution of elements on the surface 

 along the analysing line:  
1 – aluminum; 2 – oxygen; 3 – manganese


