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Рис. 4. Наложенные фрагменты хроматограмм исходного (линия красного цвета)  
и гидрированного (линия синего цвета) пиролизатов ПЭ

Fig. 4. Overlaid fragments of chromatograms of the initial (red line)  
and hydrogenated (blue line) polyethylene pyrolysates

После гидрирования пиролизата на его хроматограмме практически исчезли пики алкенов, в то время 
как пики алканов увеличили свою интенсивность (см. рис. 4). В связи c этим обращает на себя внимание 
довольно большое иодное число гидрогенизата (см. табл. 1). Видимо, поглощение иода гидрогенизатом 
обеспечивают присутствующие в нем высококипящие алкены, которые не детектировались и на хрома
тограмме исходного пиролизата. Исходя из этого, можно заключить, что наиболее высокомолекулярные 
алкены не гидрируются или не полностью гидрируются на примененном алюмоплатиновом катализа
торе. Данное явление хорошо согласуется с литературными данными [5], в соответствии с которыми 
скорость гидрирования замедляется с увеличением длины углеродной цепи и в результате побочного 
перемещения терминальной двойной связи к центру углеродного каркаса с образованием термодина-
мически стабильных трансизомеров. Возможны также диффузионные затруднения при миграции боль-
ших молекул алкенов к активным центрам катализатора, расположенным на внутренней поверхности 
пористого носителя.

В целом состав гидрированного пиролизата позволяет предположить, что его можно использовать 
в качестве добавок к дизельному топливу. Так, основными компонентами гидрированного пиролиза-
та являются алканы линейного строения, характеризующиеся наибольшими цетановыми числами [6]. 
Легкие и тяжелые углеводороды с количеством атомов углерода в молекуле менее 10 и более 22 соот-
ветственно могут быть удалены путем фракционной перегонки пиролизата. Фракции, содержащие ука-
занные углеводороды, могут найти самостоятельное применение. В частности, легкая фракция может 
быть использована как деароматизированный растворитель или разбавитель, тяжелая фракция – как 
компонент консистентных смазок, защитных и консервационных составов.

Заключение
Таким образом, пиролизат ПЭ представляет собой ценное углеводородное сырье, а переработка мно

гократно рециркулированного ПЭ путем пиролиза, по всей видимости, является экономически оправ
данной. Однако указанный вопрос требует специального изучения.


