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клеем для формирования корпуса ячейки. Величина воздушного зазора в ячейке задавалась с помощью 
волоконных спейсеров диаметром 20 мкм. Подготовленная ячейка заправлялась нематическим кристал-
лом ЖК-1285 (НИОПИК, Россия) в условиях изотропной фазы.

Запись в ячейке массива линз с гексагональной и квадратной упаковкой производилась с помощью 
микроскопа (рис. 3), оснащенного передвижным столиком. 

Управление движением столика микроскопа осуществлялось с применением специальной програм-
мы (разработка лаборатории материалов и технологий ЖК-устройств Института химии новых мате-
риалов НАН Беларуси), для которой рассчитывались координаты квадратной (рис. 4, а) и гексагональ-
ной (рис. 4, б ) упаковки массива линз с шагом 2,5 мм.

Для определения оптимального времени экспонирования для записи линз была проведена тестовая 
засветка одной из подложек светодиодом с длиной волны излучения 310 нм при времени экспониро
вания в диапазоне 70 –275 с. Исходя из полученных экспериментальных данных (рис. 5), при экспони
ровании в течение 75 c в слое нематического ЖК формируется вертикальная ориентация, при экспо-
нировании в течение 105 с начинает формироваться планарная ориентация (образуются сшивки), при 
экспонировании в течение 140 с происходит полный переход в планарную ориентацию, а при экспони-
ровании в течение 275 с наблюдается обратный переход в вертикальную ориентацию предположитель-
но в связи с процессом деструкции (разрушения полимерной матрицы).

Рис. 2. Схема технологии изготовления ЖК-ячейки для формирования ЖК-линзы  
методом фотостимулированной ориентации с использованием светодиодной системы (λ = 310 нм)

Fig. 2. Process flow of alignment layers fabrication for LC lens  
by method of photostimulated alignment using a LED system (λ = 310 nm)

Рис. 3. Микроскоп для экспонирования  
массива линз разной упаковки
Fig. 3. Microscope for exposing  

an lens array with different packages


