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Наличие в сплаве дисперсных частиц висмута обусловливает его метастабильное состояние. Из-
менение микротвердости сплава Al – 2,6 мас. % Bi при изохронном отжиге, проведенном в интервале 
температур 20–160 °С, представлено на рис. 6. В диапазоне температур 80–140 °С наблюдается относи-
тельное уменьшение микротвердости, равное примерно 10 %.

Изменение микротвердости сплава при изохронном отжиге обусловлено развитием диффузионных 
процессов, которые способствуют коалесценции дисперсных частиц висмута [10]. Происходит растворе-
ние мелких частиц и увеличение крупных выделений висмута. Аналогичное изменение микротвердости 
наблюдается в сплавах алюминий – свинец и алюминий – олово [11; 12], что объясняется коалесценцией 
выделений легирующих элементов. В сплавах алюминий – висмут также уменьшается количество мелких 
частиц висмута, относящихся к первой размерной группе (см. рис. 3), что и приводит к наблюдаемому 
снижению микротвердости.

Рис. 5. Распределение элементов на участке, содержащем алюминий,  
висмут, железо и кремний, в сплаве Al – 2,6 мас. % Bi

Fig. 5. Distribution of elements in an area containing aluminium,  
bismuth, iron and silicon of the Al – 2.6 wt. % Bi alloy

Рис. 6. Изменение микротвердости сплава Al – 2,6 мас. % Bi  
при изохронном отжиге

Fig. 6. Change of microhardness of the Al – 2.6 wt. % Bi alloy  
during isochronous annealing


