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высокоскоростном затвердевании во включениях цинка галлий не содержится. Это подтверждает пред-
ложенный механизм формирования включений цинка в результате его выделения из пересыщенного 
твердого раствора. 

Важной технической характеристикой материалов, предназначенных для изготовления припоев, яв-
ляется однородность состава по объему. Проведены исследования, при которых определялся состав 
в слое у поверхностей А и В, а также в трех участках поперечного сечения фольги, как показано на 
рис. 7. Результаты исследования для сплава Sn – 11,0 ат. % Zn – 0,7 ат. % Ga приведены в таблице.

Концентрация элементов в различных слоях фольги, ат. %
The concentration of elements in different layers of foil, at. %

Участок фольги Sn Zn Ga

Поверхность А 88,8 10,5 0,7
Спектр 10 89,0 10,3 0,7
Спектр 11 88,7 10,7 0,6
Спектр 12 88,8 10,6 0,8
Поверхность В 88,9 10,5 0,6

Полученные данные свидетельствуют о постоянстве состава фольг по толщине, что имеет важное 
практическое значение и характерно для безразделительной кристаллизации, протекающей при высоко
скоростном затвердевании [23]. 

Рис. 2. Микроструктура (а) и карты распределений олова (б ),  
цинка (в) и галлия (г) по поверхности приведенного участка микроструктуры

Fig. 2. Microstructure (a) and maps of the distribution of tin (b),  
zinc (c) and gallium (d ) over the surface of the given section of the microstructure


